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den‘ver

SOLDAS

ELETRODOS
LINHA DENVER PARA AGOS DE BAIXO E MEDIO TEOR DE CARB

DENVER 10 CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo com revestimento celulésico, de arco intenso, porém facilmente
controlavel, de forte penetragdo, pouca escoria, forjavel. Uso geral em agos comuns, com desempenho
CLASSIFICAGAO: incomparavel na soldagem de oleodutos, gasodutos e outros tipos de tubulagdes. Sendo pouco sensivel a
ASME SFA 5.1 E6010 umidade, é o mais indicado para soldas no campo.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ CHARPY V POSICOES DIMENSOES ~ CORRENTE
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30°c () CERAL pp SOL%AGEM (mm) EMBALAGEM
B 250x350  40-80 Lata 20 kg
S 100 40 520 » ” o A K= 325x30 75-125 Lata 20 kg
e + R T 400x350  110-170 Lata 20 kg
0tk 500x350  140-215 Lata 20 kg
DENVER 13 S CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo de revestimento rutilico, pouco sensivel & umidade. Produz um cordéo

de 6timo acabamento, forjavel, com fusdo macia, escéria de facil controle e remogéo. Devido a sua excelente
soldabilidade € um eletrodo para uso geral, podendo ser usado em todos os tipos de juntas, inclusive juntas mal

CLASSIFICAGAO: preparadas, chapas galvanizadas, chapas finas e para ponteamento. Indicado também para chapas navais,
AWS A5.1- E 6013 estruturas metalicas, consertos e construgdes mediamente solicitadas.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ CHARPY V POSIGOES DIMENSOES  CORRENTE
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30°c() SERAL ecoiDAGEM (mm) @) EMBALAGEM
Lata 15 kg
200x300 25-60 s p0kg - Saco 2kg
Lata 20 kg

2.50 x 350 45-95 Caixa 20kg - Saco 2kg
Caixa 20kg - Cartucho 5kg

C-0,20 CA 250x350cuto 45 - 95 Lata 15 kg
Si-1,00 430 330 22 b CC+ l Iz I= Lata 20 kg
Mn - 1,20 ce- IK T  325x35 80-130  Caixa20kg - Saco 2kg
Caixa 20kg - Cartucho 5kg
Lata 20 kg

4.00 x 350 105 - 180 Caixa 20kg - Saco 2kg
Caixa 20kg - Cartucho 5kg

500x350 150 -230 Lata 20 kg
6.30x350 250 - 350 Lata 20 kg
DENVER CAR!\_CTERiSTICAS EAPLICAQ{)ES - EIetrodo~de revgstimer)tq rutilic'o,_pouco sensivela u~midade.. Prgduz um corddo
SOLDADOR de 6timo acabamento, forjavel, com fusdo macia, escéria de facil controle e remogao. Devido a sua excelente
soldabilidade é um eletrodo para uso geral, podendo ser usado em todos os tipos de juntas, inclusive juntas mal
PRIME preparadas, chapas galvanizadas, chapas finas e para ponteamento. Indicado também para chapas navais,
_ estruturas metalicas, consertos e constru¢gdes mediamente solicitadas.
CLASSIFICAGAO:
ASME SFA 5.1 E6013
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO GHARPYV ... = POSIGOES  DIMENSOES GORRENTE ST
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ~ESCOAMENTO (MPa) (%) -30°C () DE SOLDAGEM (mm) ()
€-0,20 L KE 250x350  40-80  Caixa 20kg - Saco 2kg
Si-1,00 430 330 22 27 cC+ 325x350  75-125  Caixa 20kg - Saco 2kg
Mn -1,20 R B T 400x350 110-170  caixa20kg - Saco 2k

DENVER CARACTERISTICAS EAPLICA(}()ES - Eletrodo de revestimento basico, de facil fuséo, escoria leve e de boa remogéo,

BH 7018 bom deposito, forjavel. Alto rendimento de deposicdo. Para soldas de grande responsabilidade em pecas

fortemente solicitadas, podendo ser usado em todas as posicdes e tipos de juntas, também sobre agos

CLASSIFICAGAQ: dificilmente soldaveis. Grande resisténcia a fadiga e ao impacto em altas e baixas temperaturas. Indicado para

ASME SFA 5.1 E7018-1 a soldagem de pecas sujeitas a esforgos alternados e com T°T°, bem como reparos nos setores mecanico,
naval, aeronautico, ferroviario, estruturas metalicas, reservatorios e tubulagdes forgadas.

ANALISE RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  CHARPY V POSIGOES DIMENSOES  CORRENTE

QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30c() SERAL peooipagEM  (mm) @) EMBALAGEM
250x350  70-110  LA@18kg

Caixa 20 kg - Saco 2 kg
Lata 18 kg

C-015 .

) cas7ov L K& b= 325380 105-185 (oo y6iqsaco2kg

§i-0,75 490 400 2 69 = K T Lot 25 &

Mn -1,50 i ata 25 kg
400x450  130-200 Sac0 5 kg
5.00x450  200-275 Lata 25 kg
6.30X450 315 - 400 Lata 25 kg

® www.denversa.com.br
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SOLDAS

DENVER
7018 E

CLASSIFICAGAO:
AWS A5.1/2012
E 7018-1
(Desenvolvimento
Especial)

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo de baixo hidrogénio para unides CERTIFICACAO CERTIFICAGAO
de alta responsabilidade. Apresenta boa resisténcia a fadiga e ao p .
impacto a baixas temperaturas. Especialmente desenvolvido para a ﬂFBTS “ABS
industria em geral, possibilitando um desempenho muito bom em soldas

fora de posicédo. Para soldas de grande responsabilidade em pecas
fortemente solicitadas, podendo ser usado em todas as posi¢des e tipos de juntas, também sobre acgos
dificilmente soldaveis. Grande resisténcia a fadiga e ao impacto em altas e baixas temperaturas. Indicado paraa
soldagem de pecas sujeitas a esforgos alternados e com T°T°, bem como reparos nos setores mecanico, naval,
aeronautico, ferroviario, estruturas metalicas, reservatorios e tubulagdes forgadas.

ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO CHARPYV ... ~ POSIGOES  DIMENSOES CORRENTE DA
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30°C (J) DE SOLDAGEM (mm) A)
250%350  70-110 Lata 18 kg
C-0,15 CA>70V || |Z = 325X30 105-155 Lata 18 kg
Si-075 490 400 25 69 cC+ " 400x450 130 - 200 Lata 25 kg
Mn - 1,50 T 5.00 x 450 200 - 275 Lata 25 kg
6.30x450  315-400 Lata 25 kg

DENVER
PLATINUM
7018-1
BR H4R

CLASSIFICAGAO:
AWS A5.1/2012
E 7018-1 H4R
(Desenvolvimento
Especial)

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo com revestimento tipo basico, de facil fuséo, arco CERTIFICAGAO
suave, baixo nivel de respingos, escéria leve e de boa remogéo, proporcionando 6timo
acabamento do cord&o. Eletrodo que dispensa a ressecagem antes de sua utilizagéo, bem
como o uso de estufas e cochichos. Devido ao elevado teor de ferrita acicular, apresenta
baixos teores de hidrogénio difusivel e excelentes propriedades mecanicas. Utilizado em
soldagem de grande responsabilidade, podendo ser usado em todas as posigdes e tipos de juntas, também
sobre acos dificilmente soldaveis, depositando metal de alta qualidade e excelente resisténcia ao impacto a
baixas temperaturas. Alto rendimento de deposigao. Indicado na soldagem de estruturas muito rigidas, vasos
de presséo, construgao naval e agos fundidos, entre outros. Também indicado para ferro fundido ndo limavel.

%FBTS

ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  CHARPY V GERAL POSIGOES DIMENSOES ~CORRENTE
QuiMicA TRACAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30°C (J) DE SOLDAGEM (mm) (A)

EMBALAGEM
Caixa 20kg - Saco 2kg
Maleta 20kg - Saco 2kg

Caixa 20kg - Saco 2,5kg

2.50x 350 70 - 88

c-0,10 i

S 05 620 530 25 o au JL K= 3x30 9125t 95kg - Saco 2,5kg
’ 36V i - -

Mn - 1,12 R T sooxeso 120-165 Coa20k-Saco2sig

CC+ Maleta 25kg - Saco 2,5kg
Caixa 20kg - Saco 2,5kg
Maleta 25kg - Saco 2,5kg

5.00x450 160 - 230

DENVER 24

CLASSIFICAGAO:
AWS A5.1/2012 - E 7024

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo de revestimento espesso, com grande quantidade de p6 de ferro,
proporcionando uma elevada taxa de deposigao. Apropriado para a soldagem em filete na posigao plana ou
horizontal. Caracterizado por um arco suave e silencioso, poucos respingos, e baixa penetracdo. Pode ser
utilizado com altas velocidades de soldagem. Otimo aspecto de corddo. Indicado para soldagem de fundos de
tanques, emendas de grandes chapas na industria naval, etc.

ANALISE RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  CHARPY V GERAL POSIGOES DIMENSOES  CORRENTE EMBALAGEM
QuIMICA TRACAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30°C (J) DE SOLDAGEM (mm) (A)

C-0,07 47 (WM) 24 JL Iz I= 3.25x 350 140 - 190 Lata 15kg
Si- 0,56 520 426 28 34 (BW) 36V " 4.00 x 350 180 - 250 Lata 20kg
Mn - 0,92 CC+ k T 5.00x350 230 - 305 Lata 20kg

LINHA DENVER PARA ACOS DE BAIXA LIGA

DENVER
PLATINUM
7018
W1 H4R

CLASSIFICAGAO:
AWS A5.1/2012
E7018-1 H4R

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo com revestimento tipo basico, de facil fuso, arco suave, baixo nivel de
respingos, escéria leve e de boa remocgdo, proporcionando 6timo acabamento do corddo. Eletrodo que
dispensa a ressecagem antes de sua utilizagdo, bem como o uso de estufas e cochichos. Devido ao elevado
teor de ferrita acicular, apresenta baixos teores de hidrogénio difusivel e excelentes propriedades mecanicas.
Utilizado em soldagem de grande responsabilidade, podendo ser usado em todas as posi¢des e tipos de juntas,
também sobre acgos dificilmente soldaveis, depositando metal de alta qualidade e excelente resisténcia ao
impacto a baixas temperaturas. Alto rendimento de deposic¢éo. Indicado na soldagem de estruturas muito
rigidas, vasos de presséao, constru¢édo naval e agos fundidos, entre outros. Também indicado para ferro fundido
néo limavel.

ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~GHARPYV .. = POSIGOES  DIMENSOES GORRENTE

QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) - 30°C (J) DE SOLDAGEM (mm) ) EMBALAGEM

Caixa 20kg - Saco 2kg

2.25x 350 70-88
X Maleta 20kg - Saco 2kg

C-0,10 47 (WM) 24 L Z I'= 3.95 350 94 - 125 Caixa 25kg - Saco 2,5kg
Si-0,53 620 530 25 34(BW) 36VCC+ Ty, MaleiEl2ARgRSatni2 ok
Mn - 1,12 CC+ I% 400350 120 - 165 Caixa 25kg - Saco 2,5kg

Maleta 25kg - Saco 2,5kg
Caixa 25kg - Saco 2,5kg
Maleta 25kg - Saco 2,5kg

5.00x350 160 - 230
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SOLDAS

DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo de revestimento basico, de facil fuséo, escéria leve e de boa remogéo,

bom deposito, forjavel. Alto rendimento de deposicdo. Para soldas de grande responsabilidade em pegas

70 fortemente solicitadas, podendo ser usado em todas as posi¢des e tipos de juntas, também sobre agos

CLASSIFICAGAO: dificilmente soldaveis. Grande resisténcia a fadiga e ao impacto em altas e baixas temperaturas. Indicado paraa

E7018-G soldagem de pecas sujeitas a esforgos alternados e com T°T?, bem como reparos nos setores mecanico, naval,
aeronautico, ferroviario, estruturas metalicas, reservatorios e tubulagdes forgadas.

denver

SOLDAS

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo ligado ao C e Cr, desenvolvido para resistir a desgastes por fricgéo,

HT 400 compressao, impacto e abrasdo. Apresenta boa tenacidade associada com meédia dureza, permitindo a

aplicagdo em revestimentos ou como almofada em agos C e ligados. Pode ser usinado com ferramentas

CLASSIFICAGAO: comuns. Indicado para aplicagdes em ago C e baixa liga, garantindo uma camada ductil, de média dureza e

DIN 8555 usinavel. Outras aplicagdes: revestimento de rodas de pontes rolantes, roletes de tratores, rodas guia, elos de

E1-UM-400 corrente, engrenagens, rodetes, volandeiras, rodas dentadas, sapatas, acoplamentos e eixos, assentos, pinos
de cacamba, dragas, areas deslizantes.

DENVER

ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO GHARPYV ... =~ POSIGOES  DIMENSOES CORRENTE TR
QuUiMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) - 45C (J) DE SOLDAGEM (mm) )
c-0,07 250x350  70-110 Lata 18 kg
Si- 045 550 420 5 — L IKZ b= s25x350 105-155 Lata 18 kg
M- 150 © CC+ KT 4.00x350 130 - 200 Lata 25 kg

' 500x350  200-275 Lata 25 kg

ANALISE
QuimicA

C-0,50
Si-1,00
Mn - 2,30

RESISTENCIA A
TRAGAO (MPa)

LIMITE DE
ESCOAMENTO (MPa)

ALONGAMENTO
(%)

ok

DUREZA
(HB)

375 - 450

POSIGOES
GERAL b SOLDAGEM

=70V ) 2 =

CC+

R T

DIMENSOES
(mm)
3.25x 350
4.00 x 450
5.00 x 450
6.30 x 450

CORRENTE
(A)
110 - 140
150 - 190
180 - 250
250 - 300

EMBALAGEM

Lata 15 kg
Lata 20 kg
Lata 20 kg
Lata 20 kg

DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo com revestimento médio, fus&o facil, escoria leve, bom depdsito.

HT 500 Proporciona enchimento durissimo sobre pegas sujeitas a forte desgaste por abrasdo e choques moderados.

B O deposito néo ¢ limavel, podendo porém ser recozido a 900 / 920 oC, usinado e depois temperado em agua,
CLASSIFICAGAO:

restabelecendo a dureza original. Indicado para revestimento de roscas, transportadores de materiais

DIN 8555 E2-UM-50 abrasivos, facas, matrizes, arado e maquinas agricolas, dentes de escavadeira, esteiras, etc.

ANALISE

RESISTENCIA A

LIMITE DE

gOE'PSVEFZ‘ CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo basico de baixo hidrogénio tipo 1,30% Cr - 0,50% Mo. Utilizado na
soldagem de acos baixa liga resistentes ao calor, submetidos a altas temperaturas entre 400 e 500 °C, como
CLASSIFICAGAO: caldeiras, tubos, super-aquecedores, etc. Recomenda-se pré-aquecimento e tratamento térmico posterior.
AWS A5.5/2006 E 8018 B2
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ CHARPY V POSIGOES ~ DIMENSOES ~ CORRENTE
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30c () SERAL pecoipagEM  (mm) @) EMBALAGEM
R 250%350  70-100 Lata 18 kg
e o so1 " . caovov L IKZ b= 3osx3s0 115155 Lata 18 kg
M:1-661 cCr KT 400x350  135-185 Lata 25 kg
' 500x350  200-275 Lata 25 kg
630x350  ?72-77? Lata 25 kg

DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo de revestimento basico, indicado para soldagem de agos com alto teor
8018 G de carbono (até 0,60%0, trilhos, ASTM 302 Gr, acos patinaveis, etc. Tem elevada resisténcia ao impacto em
_ baixas temperaturas.
CLASSIFICAGAO:
AWS A5.5/2006 E 8018 G —— _

ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO GHARPYV . =~ POSIGOES  DIMENSOES CORRENTE VD]
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30°C (J) DE SOLDAGEM (mm) (A)
G0 250x350 70 -100 Lata 18 kg
$i-080 . ; ot L IZ b= s2sx350  115-155 Lata 18 kg
Mn -1,00 &=l & g ccr R 400x3%0  135-185 Lata 25 kg
Cr-030 500x350 200 -275 Lata 25 kg
Ni - 0,50
Mo - 0,20

DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo basico de baixo hidrogénio tipo 1,30% Cr - 0,50% Mo. Utilizado na
E 9018-G soldagem de acgos baixa liga resistentes ao calor, submetidos a altas temperaturas entre 400 e 500 °C, como
CLASSIFICAGAO: caldeiras, tubos, super-aquecedores, etc. Recomenda-se pré-aquecimento e tratamento térmico posterior.
AWS A5.5/2006 E 9018-G
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ CHARPY V/ POSIGOES  DIMENSOES ~CORRENTE
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) T SERAL R (m) @) EMBALAGEM
C-0,06 250x350  70-100 Lata 18 kg
Si-035 . corov L IZ b= 3osx3s0 115155 Lata 18 kg
Mn - 1,60 £z S i cC+ R T 400x350  135-185 Lata 25 kg
Ni - 1,60 500x350  200-275 Lata 25 kg
DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo ligado ao C e Cr, desenvolvido para resistir a desgastes por fricgéo,
HT 350 compresséo, impacto e abrasdo. Apresenta boa tenacidade associada com média dureza, permitindo a
CLASSIFICAGAO: aplicagdo em revestimentos ou como almofada em acos C e ligados. Pode ser usinado com ferramentas

DIN 8555 - E1-UM-350 comuns.Indicado para revestimento de rodas de pontes rolantes, roletes de tratores, rodas guia, elos de

corrente, engrenagens, rodetes, volandeiras, rodas dentadas, sapatas, acoplamentos e eixos, assentos, pinos
de cagamba, dragas, areas deslizantes.

ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ DUREZA ... =~ POSIGOES  DIMENSOES CORRENTE TEGET
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) (HB) DE SOLDAGEM (mm) (A)
c-0,27 250%350  110-140 Lata 18 kg
Si-1,00 w25 375 CATOV L KZ = 325x350 150-190 Lata 18 kg
Mn - 1,35 © o co+ KT 400x350 180 - 250 Lata 25 kg
500%350 250 - 300 Lata 25 kg

® www.denversa.com.br

T ALONGAMENTO  DUREZA POSIGOES  DIMENSOES CORRENTE
QuiMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) (Re)  SERAL  prcoLDAGEM (mm) ® EMBALAGEM
C. 045 325x350  110-140 Lata 15 kg
iy " " - oo CAZTOV A K& s00x450 150-190 Lata 20 kg
gy : ) o+ R = 500x450  180-250 Lata 20 kg
' 6.30x450 250 - 300 Lata 20 kg

DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo de revestimento médio, fusdo facil, escoria leve, bom deposito.
HT 650 Proporciona enchimento durissimo sobre pecgas sujeitas a forte desgaste por abraséo e choques moderados.
O depésito ndo é limavel, podendo porém ser recozido a 900 / 920 °C, usinado e depois temperado em agua,

CLASSIFICAGAO: restabelecendo a dureza original. Indicado para revestimento de roscas, transportadores de materiais

DIN 8555 E2-UM-60 abrasivos, matrizes, arados, maquinas agricolas, dentes de escavadeira, etc.

ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ DUREZA ...~ POSIGOES  DIMENSOES CORRENTE NS ATAEE
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) (HRc) DE SOLDAGEM (mm) (A)
. 325x350  110-140 Lata 15 kg
5108 .5 CAz7ov L I acoxaso 150-190 Lata 20 kg
e CC+ K E 5.00x450 180 - 250 Lata 20 kg
d 6.30x450 250 - 300 Lata 20 kg

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo para soldagem de acos ferramenta tipo ago rapido. Indicado para a
0 p gen ¢ po ago rap p:
CLASSIFICAGAO: recuperagdo e fabricagdo de ferramentas de corte. E aconselhavel pré-aquecer o metal base e resfriar
E 4-UM-60S ’ lentamente o metal depositado. Ap6s uma ou duas operagdes de revenimento, atinge-se a estabilidade na
dureza.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ DUREZA POSICOES  DIMENSOES ~CORRENTE
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) (HRo)  GERAL PG (mm) ® EMBALAGEM
. C-435
Cr-1.05
¥ Mo - 6.72 e oy oy 58 CA>70V J'-L M 325x350  100- 150 Lata 20 kg
W-165 CC+ KR E 400%450  120-190 Lata 20 kg
V-146
PTW 5.63 CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo basico, usinavel por retifica, resistente a temperaturas até 500°C .
CLASSIFICAGAO: Usado especialmente para a recuperacéo de pecgas submetidas a abrasdo como bragos e pas de misturadores,
E 6-UM-55 transportadores, facas e martelos, elos, cagambas e rodas.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ DUREZA POSICOES  DIMENSOES ~CORRENTE
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) (HRo)  GERAL P oAGEM . (mm) ® EMBALAGEM
c-033
e Mn - 0,45 55  CAXTOV Lk 325x350 100 -140 Lata 15 kg
Cr- 15.44 CC+ K E 400x450 140 -190 Lata 20 kg
PTW 5.80 CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo basico que deposita ago Manganés tipo Hadfield. Excelente
CLASSIFICAGAO: resisténcia a abrasdo. Apresenta elevagdo de dureza superficial ao ser trabalhado a frio. Usado para
E 7-UM-200K ’ revestimento de martelos de moinhos, dentes de carregadeiras e escavadeiras, mandibulas de britadores, etc.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ DUREZA POSICOES  DIMENSOES ~CORRENTE
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) GERAL o SDL%AGEM (mm) o EMBALAGEM
C-085 CNOSO00
Mz Si-012 waw  cas7ov JL & 325350 100140 Lata 15 kg
Mn- 15,0 PSR Gor Kk 400x450  140-190 Lata 20 kg
Mo-115 6 500x450  180-230 Lata 20 kg

O ©® © denversoldas
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CARACTERISTICAS E APLICAGOES: Eletrodo com revestimento médio, fus&o facil, escoria leve, bom deposito.

PTW 5.38 Proporciona enchimento durissimo sobre pegas sujeitas a forte desgaste por abrasdo e choques moderados.
B O deposito ndo € limavel, podendo porém ser recozido a 900/ 920 oC, usinado e depois temperado em agua,
CLASSIFICACAO: restabelecendo a dureza original. Indicado para revestimento xadrez em cagambas de pa carregadeiras,
E6-UM-60 R recuperagao de pegas de britadores e moinhos, roscas alimentadoras de silos, pecas de equipamentos de
minerac&o expostas ao desaastes etc.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA POSICOES DIMENSOES  CORRENTE
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) (HR)  GERAL o SOL(I;)AGEM inm) @) EMBALAGEM
; G- 325x350  110-140 Lata 15 kg
] - sy AL £ 4.00x450 150 - 190 Lata 20 kg
ID=0E ot R J=  500x450  180-250 Lata 20 kg
-G 6.30%450  250-300 Lata 20 kg
Mo - 0,55
PTW 5.86 CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo desenvolvido para aplicagdo em pecas sujeitas ao desgaste por abrasdo severa e
oLASSTICAGAD impacto moderado. O metal depositado pode ser usinado por retifica, porem devido ao acabamento liso do corddo, na maioria das

E 10-UM-60 GRZ

aplicagdes essa operagao ndo é necessaria. Indicado para revestimento de roscas, transportadores de materiais abrasivos, cagambas
de pas carregadeiras, cagambas de retomadoras, dentes de escavadeiras, etc.

ANALISE RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA POSIGOES DIMENSOES CORRENTE

QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) (HRc)  SERAL  DEcOLDAGEM  (mm) @) EMBALAGEM
. c-397
] Si-2,45 cas7ov L K& sasxaso 120-160 Lata 15 kg
Mn - 0,29 cc 400x450  140-180 Lata 20 kg
Cr-300 " K
DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo indicado para CHAPISCO. Obtém-se a deposicao do carboneto de Cr
PHD 8162 em forma rugosa e irregular, permitindo uma melhor tragdo do bagago, com consideravel aumento do
(CHAPISCO 25) rendimento da tonelagem produzida. Indicado para aplicagéo na lateral dos rolos de moenda sem interrupgcéo
0 CLASSIFICAGAD: dotrabalho.
esenvolvimento Especial

ANALISE  RESISTENGIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ DUREZA ...~ POSIGOES  DIMENSOES CORRENTE EMBALAGEM
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) (HRc) DE SOLDAGEM (mm) (A)

C-6,00

Si- 2,00 CA > 70V 400x450  110- 160 Lata 20 kg
Mn - 1,50 &2 o LEE om0 160-2 Lata 20 kg
Cr - 26,00

DENVER
PHD 8166

(CHAPISCO 30)

CLASSIFICAGAO:
Desenvolvimento Especial

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Excelente adeséo e resisténcia a abrasao. Sua estrutura cristalina oferece uma
combinagdo de custo / beneficio que pode ser uma alternativa econémica para alguns tipos e etapas do
processo de moagem da cana. Aumenta o rendimento de toneladas produzidas, reduzindo os custos de
fabricag&o. Indicado para a recuperagdo de rolos de moagem na industria de aglcar sem a interrupgéo do
trabalho.

ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ DUREZA ...~ POSIGOES  DIMENSOES CORRENTE EMBALAGEM
QUIMICA TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) (HRc) DE SOLDAGEM (mm) (A)

C-4,00

Si- 2,50 CA> 70V 4.00x450 160 - 180 Lata 20 kg
Mn - 0,20 % CC+ L= 5.00x450 180 -220 Lata 20 kg
Cr - 30,00

DENVER
PHD 8188

(CHAPISCO 40)

CLASSIFICAGAO:
Desenvolvimento Especial

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Excelente ades&o e resisténcia a abras&o. Aumenta o rendimento de toneladas
produzidas, reduzindo os custos de fabricagdo. Seu teor de Cr garante uma estrutura cristalina de alta
resisténcia ao desgaste para todos os tipos de cana-de-agucar. Indicado para a recuperagéo de rolos de
moagem na industria de aglicar sem a interrupgéo do trabalho.

ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ DUREZA ...~ POSIGOES  DIMENSOES CORRENTE SEEEED
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) (HRc) DE SOLDAGEM (mm) (R)

C-4,00

Si-2,10 CA> 70V 400x450 160 - 180 Lata 20 kg
Mn - 0,36 & CC+ LK 500x450 180 -220 Lata 20 kg
Cr- 39,50

DENVER
PHD 8155

(CHAPISCO PICOTE)

CLASSIFICAGAO:
Desenvolvimento Especial

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Excelente ades&o e resisténcia a abraso. Aumenta o rendimento de toneladas
produzidas, reduzindo os custos de fabricagdo. Seu teor de Cr garante uma estrutura cristalina de alta
resisténcia ao desgaste para todos os tipos de cana-de-agucar. Indicado para a recuperagéo de rolos de
moagem na industria de aglicar sem a interrupgao do trabalho.

ANALISE ~ RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ DUREZA ... =~ POSIGOES  DIMENSOES CORRENTE TEGET
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) (HRc) DE SOLDAGEM (mm) (0]

C-6,40

Mn - 0,44 CA > 70V 400x450  130-160 Lata 20 kg
Cr-275 &9 o L EE
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LINHA DENVER PARA CORTE E CHANFRO

DENVER
CH 45

CLASSIFICAGAO:
Desenvolvimento
Especial

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo especialmente desenvolvido para as varias operagdes de chanfro,
corte e furos em todo o tipo de metal. Tem excelentes propriedades de ignigao e reignigao, grande resisténcia
em altas amperagem. O arco super agressivo e a alta velocidade de sopro conferem caracteristicas técnicas
ainda nao alcangadas por outros eletrodos deste tipo. Indicado para corte e chanfro com alta velocidade em
aco de baixo, médio e alto carbono, inoxidaveis, fundidos, ago temperado, ago manganés, metais néo ferrosos,
etc. Oferece chanfros limpos e uniformes com grande facilidade de remocéo de material e economia de tempo.
E também usado para: limpeza e preparagao de trincas, remog&o de depdsitos de solda com poros, remogéo
de rebites e parafusos de corte, etc. Em caso de trabalho de alta preciséo, é recomendado demarcar a area a
ser chanfrada ou cortada. Quando o trabalho for executado ferro fundido, recomenda-se um acabamento final
com esmeril ou talhadeira para a remocgao da zona endurecida.

ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  CHARPY V GERAL POSIGOES DIMENSOES ~ CORRENTE EMBALAGEM
QuimICA TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30°C (J) DE SOLDAGEM (mm) ()
- 3.25x 350 140 - 200 Lata 15 kg
L Né&o aplicavel Nao aplicavel Nao aplicavel '\_‘a? £t L Z ||= 4.00x450 200 - 300 Lata 20 kg
aplicavel CC+
5.00 x 450 240 - 350 Lata 20 kg

DENVER
GRAFITE

CLASSIFICAGAO:
Desenvolvimento
Especial

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Utilizados para o corte e goivagem pelo processo arco-ar, onde o arco elétrico em
conjunto com o ar comprimido forma a base do processo de chanfrar. Trata-se de um processo rapido e econdmico para
todos os tipos de agos. E de facil utilizagdo em todas as posi¢des; superficies limpas de corte e chanfro, na maioria dos
casos ndo necessitando de limpeza posterior; facil adaptagéo ao trabalho devido a variedade de didametros disponiveis;
alta velocidade de trabalho; grande rentabilidade. O revestimento de cobre dos eletrodos de grafite melhora a
condutividade elétrica, proporcionando uma operagéo mais eficiente. Sdo indicados para cortar soldas defeituosas, fazer
furos, remover excessos de solda, cortar pecas defeituosas ou suas arestas, etc. Os eletrodos de grafite sdo
disponibilizados com encaixe ou sem encaixe (padrdo). Eletrodos com encaixe, moldados em cada extremidade,
possibilitam um encaixe entre o carvao e o cobre, com uma condugéo elétrica mais eficaz.

ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO CHARPYV ...~ POSIGOES  DIMENSOES CORRENTE
QUIMICA TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30°C (J) DE SOLDAGEM (mm) (A)

6,50x305 320 -370 Caixa com 50 unid. Sem encaixe

- - - - Néo CC+ 8.00x305 400 - 450 Caixa com 50 unid. Sem encaixe

v HEDEE v plica J'L Z I= 9,50x305 480 - 530 Caixa com 50 unid. Sem encaixe

10,0x430 600 - 650 Caixa com 30 unid. Com encaixe

13,0x430 800 - 900 Caixa com 20 unid. Com encaixe

19,0x430 900 - 1100 Caixa com 10 unid. Com encaixe

EMBALAGEM OBSERVAGAO

ok Nao

LINHA DENVER DE ACO INOXIDAVEL

DENVER
308

CLASSIFICAGAO:
E308L-17

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo ligado ao Cr-Ni, com baixo teor de C, de excelente soldabilidade, boa remogéo de
escoria, pouco respingo, arco estavel. Indicado para a soldagem de agos tipo 19/9, resistentes a corrosao intergranular (sensitizagao).
Usado nas industrias quimicas, téxtil, farmacéutica, alimenticia, etc. Recomendado em soldas de unido de ago inoxidavel austenitico
ou em “cladding” de chapas de aco C ou baixa liga onde é exigida resisténcia a corrosdo. Também pode ser usado em agos
endurecidos ao ar, acos ferriticos e martensiticos.

ANALISE RESIS]ENGIA A LIMITE DE ALONGAMENTO CHARPY V GERAL POSIGOES DIMENSOES ~ CORRENTE EMBALAGEM
QUIMICA TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30°C (J) DE SOLDAGEM (mm) (A)

C-0,03 2.00 x 300 45 - 60 Cartucho 4kg
§i-055 600 e @ w cazssv AL K2 b= 250x300  65-90 Cartucho 4kg
Mn - 1,20 CC+ K 'ﬁ' 3.25x 350 90 - 120 Cartucho 5kg
Mo - 0,28 4.00 x 350 120 - 150 Cartucho 5kg

DENVER
309

CLASSIFICAGAO:
E309L-17

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo ligado ao Cr-Ni, com baixo teor de C, de excelente soldabilidade, boa
remogé&o de escoria, pouco respingo, arco estavel. Grande resisténcia a corrosao intergranular devido ao baixo
teor de C. Indicado para a soldagem de acgos tipo 23/12, soldagem de agos com analise similar em estado
fundido ou forjado. E indicado também para soldagem de agos dissimilares, como a unizo de ago inox 18/8 e
aco C, norevestimento de agos C e baixa liga, soldagem de acgos refratarios, resistentes a oxidagao a elevadas
temperaturas (até 1.000 oC).

ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  CHARPY V POSICOES DIMENSOES  CORRENTE

QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30°c () CERAL prcoIDAGEM (mm) @) EMBALAGEM
c-003 200x300  45-60 Cartucho 4kg
Si-055 670 - 2 L KE 250x3:0 65-9 Cartucho 4kg
Mn - 1,05 26V K T 325x30 90-120 Cartucho 5kg

Cr-23,10 cC+ 400x350  120-150 Cartucho 5kg

Ni - 12,30

Mo - 0,30

Cu-0,56
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DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo rutilico de alta ductilidade, resistente a fadiga, deposita ago tipo 25/20.
310 Altamente resistente ao calor, resistente a oxidagdo em temperaturas de até 1200°C. Revestimento usinavel
_ resistente ao desgaste por friccdo e compressdo. Usado para a soldagem de pegas refratarias tais como
CLASSIFICAGAO: :
E310-17 componentes de fornos, muflas, trocadores de calor, componentes de alto fornos, cadinhos, etc.
A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ CHARPY V CORRENTE
QUi ?ﬂ&%’{ﬁ.’»‘a’} ESCOAMENTO (MP2) ) At T e D"’:.En".:? w0 EMBALAGEM
€-0,10
Si - 0,50 24 JJ_ |= 2,50 x 350 60 - 80 Cartucho 4Kg
Mn - 0,70 620 40 36V kT 325x350  85-110 Cartucho 4Kg
Cr-26,10 cC+ 400x350  110-140 Cartucho 4Kg
Ni - 20,10

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo ligado ao Cr-Ni, deposita ago inox 29/9. O deposito apresenta 6tima
DENVER resisténcia a trincas, resisténcia mecanica e resisténcia a torgdo. Indicado para soldagem de agos de

312 composi¢ao ndo conhecida, de dificil soldabilidade, ou agos dissimilares. E empregado também em agos inox,
acos Mn, agos para molas, agos ferramenta. Indicado para camada de almofada para a deposicdo de

CLASSIFIGACAO: revestimento duro.
AWS A5.4 - 312-16
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO GHARPYV ... =~ POSIGOES  DIMENSOES CORRENTE TR
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) - 30° (J) DE SOLDAGEM (mm) (A)
C-0,05
E1=0E 24 1l KgE 2,00 x 300 45 - 60 Cartucho 4Kg
CMF":z;’gg 700 350 33 50 36V 350x300  ,65-90 Cartucho 4Kg
Ni- 9 ’05 CC+ K 3,25xx350  90-120 Cartucho 4Kg
' 4,00x350 120 - 150 Cartucho 4Kg
Mo - 0,28

DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo ligado ao Cr-Ni-Mo, Deposita ago inox tipo 19/12, com baixo teor de C,
316 que lhe confere resisténcia a corrosdo intergranular. O depésito de solda possui 6tima resisténcia a corroséo,
podendo ser submetido a temperaturas variando entre -190 oC a 300 oC. Resistente a corrosdo por acido
CLASSIFICAGAO: sulfarico e fosférico. Indicado para a soldagem de agos inox tipo AlS| 316 ou fundidos tipo CF8M.
AWSAS4-316-17 A ENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~ CHARPY V o OES  CORRENTE
ANALISE  RESISTENCIA POSIGOES  DIMENSOES
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -3 () GERAL SOL?,AGEM () @) EMBALAGEM
C-003
Si-0,55
d 200x300  45-60 Cartucho 4kg
tn - 1,20 2 1L KB 2s0x30 65-9 Cartucho 4kg
ﬁ: ]?gg 580 30 % % ég" KT 325x350  90-120 Cartucho 5kg
Mo - 230 * 400x350  120-150 Cartucho 5kg
Cu - 0,56
CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo com revestimento bastante espesso, tipo grafitico, de fusdo suave,
DENVER
NF escoria leve e de facil remogao, bom depdsito. Eletrodo de NiFe ligado no revestimento. Indicado para a

soldagem de F°F° cinzento, maleavel e nodular, e também para a unido de F°F° com ago. Aconselhavel reduzir
ao minimo a amperagem a fim de limitar o aquecimento da peca e consequentes rachaduras. Deve-se evitar

CLASSIFIC.AQAO: também o resfriamento brusco da zona de transigéo para permitir a sua posterior usinagem.
Desenvolvimento
Especial ANALISE  RESISTENGIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA ... = POSIGOES  DIMENSOES CORRENTE T
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) (HB) DE SOLDAGEM (mm) ®
sc.?)i?) 16222V 250x300  50-90 Cartucho 4kg
ey 400 6 165 CAxav I Z k= 325x350  70-110 Cartucho 5kg
R cC+ 400x350  100-140 Cartucho 5kg

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo de Ni ligado na alma, indicado para a soldagem a frio de F°F°, com

DEN‘_’ER deposito usinavel, também na zona de transicéo. Seu depésito é isento de porosidades, desde que ndo haja
Ni contaminagédo pelo metal base.Utilizado na interligagdo e reconstrugdo de pegas de F°F° cinzento e maleavel.
Também utilizado na unido de F°F° com ago, ou mesmo com ligas de cobre. Aconselhavel reduzir ao minimo a
CLASSIFICAGAO: amperagem a fim de limitar o aquecimento da peca e consequentes rachaduras. Deve-se evitar também o
AWS A5.15 - E Ni CI resfriamento brusco da zona de transigao para permitir a sua posterior usinagem.
Mhich  Thagho(Pe) EscoRMENTO (P 00t SR ofeiny Mom g EweauEw
C-1,10
Si-0,30 16a22V 250x300  50-90 Cartucho 4kg
Mn - 0,80 276 6 135 cAx4v UL & l= 325x350  90-120 Cartucho 5kg
Cu - 1,60 CC+ 4.00 x 350 120 - 160 Cartucho 5kg
Ni - 96,00
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DENVER ST CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo com alma de Fe e revestimento especial para amanteigamento em FoFo de ma
- qualidade, antes da aplicagdo de eletrodo de Ni. Indicado também para unifes que ndo necessitam alta resisténcia ou usinabilidade.
CLASSIFICAGAC: Indicado para base sobre FoF licago de revestiment isas de moend inas de acu
Desenvolvimento Especial ndicado para base sobre FoFo para aplicagdo de revestimentos, como em camisas de moenda em usinas de aglicar.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  DUREZA 0SICOES DIMENSOES  CORRENTE
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) (B)  GERAL DEPSDII.%AEEM (mm) ® EMBALAGEM
C-074
Si- 0,50 16a22v 2.50 x 350 50 - 90 Cartucho 5kg
Mn - 0,80 600 e 10 280 cAx4v Ul KZ b= 325x350  90-120 Cartucho 5kg
Cu-1,60 CC+
Ni - 96,00
DENVER 12 CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Eletrodo desenvolvido para soldagem e enchimento em pegas de aluminio fundido, extrudado,
CLASSIFICAGAO: E AL Si 12 forjado ou laminado, do tipo AIMgSi, AISiCu e Al. Utilizado em reparos de blocos de motor, cilindros, ventiladores, perfis laminados,

chapas de base e telas. Apresenta arco suave e estavel, de facil ignicéo e produz depdsitos isentos de porosidades ou trincas,
produzindo corddo com excelente acabamento.

ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO CHARPYV ... =~ POSIGOES  DIMENSOES CORRENTE EE AT GEM
Quimica TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) -30°C (J) DE SOLDAGEM (mm) (A)
Al-85
: 16222V ;
Si-125 . 2.50 x 350 50 - 90 Caixa 2kg
Fe - 0,80 K g CACiiOV LEE 5560 010 Caixa 2kg
4,00x350  90-130 Caixa 2kg

DENVER CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Fletrodo com alma de Fe e revestimento especial CERTIFICACAO CERTIFICACAO
para amanteigamento em FoFo de ma qualidade, antes da aplicago de eletrodo de Ni. - Yo .
ARAME TUBULAR Indicado também para unides que nao necessitam alta resisténcia ou usinabilidade. 4FBTS «<ABS
CLASSIFICAGAO E71T-1C Indicado para base sobre FoFo para aplicacéo de revestimentos, como em camisas de
AWS A5.20 moenda em usinas de agucar.
CLASSIFICAGAO E49T-1C ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO  GHARPY V POSIGOES  DIAMETRO  CORRENTE
AWS A5.36 QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) (18%) (J) SERAL o SDL(I;JAGEM (mm) ® EMBALAGEM
C-0,05 Carretel plastico
Si- 0,47 16222V l Z |.= 1.20 120 - 300 (vacuo)
Mn-1,75 570 400 min 22 min. 27min  CA> 40V " 1.60 90-120 15 KG
Ni - 96,00 CC+ k T Bobinamento
P-0,022 capa- capa
S-0,006

(espiras justapostas)

CARACTERISTICAS E APLICAGOES - Indicado para a soldagem de chapas galvanizadas e estruturas metélicas em geral, para

DENVER soldagem em campo de agos carbono. Para uso na maioria dos agos estruturais com resisténcia mecanica da ordem de 510 MPa.
ARAME TUBULAR Indicado para a soldagem em todas as posi¢des, empregando corrente continqa eletrodo negativo. N&o recomendado para soldagem
de pecas espessura acima de 20 mm. Por ser um processo de soldagem continuo, apresenta elevada taxa de deposic@o em relagéo

ao processo com eletrodos revestidos. Arame tubular de grande versatilidade e facilidade de operagéo. Otima soldabilidade,

CLASSIFICAGAO E71T-11 transferéncia por pulverizagéo, visibilidade do arco, além de baixa quantidade de respingos. Boa aparéncia do cordo de solda, com
AWS A5.36 aspecto limpo e escéria de facil remogao. Metal depositado com excelente resisténcia a trincas. Otima alternativa para soldagem em

CUICRHOTEGINg campo em substituicéo aos eletrodos revestidos, uma vez que proporciona maior produtividade em relagéo ao processo SMAW.
ANALISE  RESISTENCIA A LIMITE DE ALONGAMENTO ~CHARPYV .. =~ POSIGOES DIAMETRO  CORRENTE EMBAUAGEM
QUIMICA  TRAGAO (MPa) ESCOAMENTO (MPa) (%) (-18°C)(J) DE SOLDAGEM (mm) (R)
C-0,05 Carretel plastico
Si- 0,47 a2y || I k= 1.20 120 - 300 (vécuo)
Mn-1,75 580 400 min 22 min. 27min  CA>40V ~ o, 1.60 90- 120 15KG
Ni - 96,00 CC+ k T Bobinamento
P-0,022 capa- capa
S - 0,006 (espiras justapostas)

ARAME MIG

DENVER MIG CARACTERISTICAS E APLICAGOES - O DENVER ARAME MIG foi desenvolvido especialmente para aplicacdes nos seguintes
segmentos: Industria Naval - Construgdo Mecénica - Maquinas e Equipamentos - Material Ferrovidrio - Implementos Agricolas -
CLASSIFICAGAO ER 70S-6 Industria Automotiva - Serralherias - Estruturas Metlicas - Calderaria Pesada - Tubulagoes.
AWS A5.18 5 i tado) RESISTENCIAA  LIMITEDE ALONGAMENTO CHARPYV ~ POSIGOES  DIAMETRO GORRENTE
ANALISE QUIMICA (metal depositado) TRAGT\O (Mpa) ESCOAMENTO (Mpa) %) (-30°C)(J) DE SOLDAGEM (mm) o EMBALAGEM
Carretel Plastico
100% CO, CC+  Ar + 25% CO, CC+ 080 60-200 15kg dotas hitoas)
C,_ 0,077 C._ 0,076 L M I'= 0.90 70- 250 Bitola 0,8 mm
Si- 0,57 Si-0,70 530 430 25 30 . 1'00 80-300 Disponivel 5 kg
Mn - 1,04 Mn - 1,24 k T 1’20 120 - 380 Bobinamento
P-0,02 P-0,02 b capa a capa
S-0,01 S-0,01 (espiras justapostas)
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VARETAS

Vareta Denver TIG S-3 - AWs A5.18- ER70S-3 / ER70S-G T

Indicados para soldagem de chapas, perfis e tubos de
ago-carbono ndo ligados em geral. Utilizado para
soldas completas em materiais de baixa espessura,
bem como para execugao dos primeiros passes, raiz e
reforgo de raiz, de pegas mais robustas. Pode ser
utilizado em maquinas (leves e pesadas), vasos de
pressdo de diversas classes, estruturas metalicas
(navais, oceénicas e prediais) e tubulagdes em geral
(equipamentos, plantas de processos e dutos
condutores).

A vareta DENVER TIG S-3 ¢ uma vareta macica
cobreada, com boa fluidez da poga de fusdo e muito
versatil na soldagem dos agos em geral. Esse consu-
mivel possui dupla certificagdo FBTS/PETROBRAS
atendendo tanto o grau de exigéncia de impacto a -
27°c quanto a -45°c, obtendo resultados médios de

Vareta Denver OXI R45

Soldagem Oxiacetilénica. Indicado para soldagem em
chapas finas, tubos com paredes finas de ago-carbono
€ para soldas que ndo sofrerdo grandes solicitagdes
mecanicas.

A VARETA OXI cobreada, possui um ¢timo custo-
beneficio e excelente rendimento. Apresenta
uniformidade de suas caracteristicas mecéanicas,
garantindo uma ¢tima soldagem.

impacto de -290 J o que qualifica esse produto para oS mais severas
aplicagdes petroguimicas, navais, on shore e off shore.

Fabricadas em acgo de elevada pureza que garante excelentes
propriedades ao produto, possui 6tima desoxidagéo

Resultando em soldas com propriedades mecénicas de qualidade
superior e junta com excelente sanidade radiografica.

ANALISE

QUIMICA BITOLAS COMPRIMENTO EMBALAGEM
C-0,06a0,14 2,50mm 900mm Caixa 10kg/tubo 10kg
Si-0,08a1,20 3,25mm 900mm Caixa 10kg/tubo 10kg
Mn-1,6a19
P - 0,025 Méx.

S - 0,025 Méx.
Cu - 0,25 Méx.
ANALISE
QUiMICA BITOLAS COMPRIMENTO EMBALAGEM
C-0,03 1,59mm 900mm 10kg saco
Si- 0,01 2,38mm 900mm 10kg saco
Mn - 0,24 3,18mm 900mm 10kg saco
P-0,01
$-0,01

Denver Silver KM-1600

Mascara de solda de
escurecimento automatico

=LCD de alta qualidade - proporciona uma
imagem mais limpa e confortavel ao soldador
=Grande drea de visualizagio

=Carcaga em nylon - leve e resistente a impacto,
oferecendo conforto e seguranca nas aplicacées
do dia-a-dia

=Teste automatico - possui verificagdo do
funcionamento do filtro

=Carneira confortavel - sua cinta de absor¢do em
espuma sintética reduz o incomodo do suor no
rosto do soldador durante a utilizagéo

=LED indicador de bateria baixa

Denver Black KM-1100

Mascara de solda de
escurecimento automatico

=Grande area de visualizagio
=Carcaca leve e com boa
aerodinamica - utilizagdo confortavel e
prética para o dia-a-dia

=Carneira confortavel - Sua cinta de
absorgdo em espuma sintética reduz o
incomodo do suor no rosto do
soldador durante a utilizagdo

=Ajuste de sensibilidade e tempo de
escurecimento

ARCO ~ MMA MIGMAG TIG  ESMERILHAMENTO  CORTE

SUBMERSO  fuw- oy ~#~0 MANUAL PLASMA
Area de visio 93 x 43mm
NUmero de sensores 2
Nivel de escurecimento DIN4/9-13
Tempo de escurecimento 0.1-0.8s
Alimentacéo Células solares, bateria de litio
Baixa amperagem TIG >10A
CA 42.025
BATERIA SUBSTITUIVEL

FUNGAO DE ESMERILHAMENTO
MAIOR SENSIBILIDADE DE ESCURECIMENTO
LENTES TRANSPARENTES DE REPOSIGAQ INTERNA E EXTERNAS

ARCO ~ MMA MIGMAG TIG  ESMERILHAMENTO  CORTE
MANUAL

SUBMERSO - gy, ~w~ PLASMA
Area de visio 93 x 43mm
Nivel de escurecimento DIN4/9-13
Tempo de escurecimento 0.1-1s
Alimentagéo Células solares, bateria de litio
Baixa amperagem TIG >20A
A 42.024
BATERIA SUBSTITUIVEL

FUNGAO DE ESMERILHAMENTO
LENTES TRANSPARENTES DE REPOSIGAQ INTERNA E EXTERNAS

® www.denversa.com.br
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SOLDAS

Denver Mini - inversor de Solda Velocce Plus - inversor de Solda

ELETRODO ELETRODO
127V 220V

1 1
FASE FASE
100% de ciclo de trabalho
Eletrodos 7018 de 2,0/2,5mm,
eletrodos 6013, Inox 308/316 e ferro
fundido 2,0/2,5/3,25mm
Corrente Maxima: 120A
Dimensdes (CxAxL): 26x19x17¢cm
Peso: 2,3 KG

100% de ciclo de trabalho

Eletrodos 7018/6013, Inox 308/316 e
ferro fundido de 2,0/2,5/3,25mm
Corrente Maxima: 160A

Dimensdes (CxAxL): 26x19x17cm
ACESSORIOS Peso: 3 KG AACESSORIOS

SR

7

SISTEMA

Agille Super - inversor de Solda Ottima 2000 - inversor de Solda
ELETRODO 127V él%‘l’.‘r’ § . ;|s i

AUTOMATICO E@Pﬂﬁ 220V§

1
FASE
100% de ciclo de trabalho
Eletrodos 6013, inox 308/316, ferro
fundido 2,0, 2,5, 3,25 e 4mm,
eletrodos 7018 e HT 2,0,2,5 ¢

100% de ciclo de trabalho

Ligada em 127v, eletrodos 7018 de
2,0/2,5mm, 6013, inox 308/316 e ferro
fundido de 2,0/2,5/3,25mm

Ligada em 220V, eletrodos 7018/6013, 3,25mm

Inox 308/316 e ferro fundido de 60% de ciclo de trabalho

2,0/2,5/3,25mm Eletrodo 7018 e HT de 4mm.

Corrente Maxima: 160A Corrente Maxima: 200A

Dimensdes (CxAxL): 29x21x19cm Dimensées (CxAxL): 46x27x34,5¢cm ACESSORIOS

Peso: 4,5 KG

Peso: 8,5 KG "%\Q

SISTEMA

PPU

ONTA PARA
i US0)

Ottima Super - inversor de Solda Pottenza Super - inversor de Solda

Linha Premium

ELETRODO/TIG 2zov§ 1
ELETRODO/TIG 2200 1 —— FASE  FASE
—— FASE

100% de ciclo de trabalho
Especial para solda de eletrodos de
ALUMINIO, eletrodos 7018/6013,
Inox 308/316, ferro fundido, HT e
Aluminio de 2,0/2,5/3,25/4,0mm
Corrente Maxima: 200A
Dimensdes (CxAxL):
46x27x34,5cm

Peso: 8,5 KG

100% de ciclo de trabalho Eletrodos
7018/6013, Inox 308/316, ferro fundido
e HT de 2,0/2,5/3,25/4,0/5,0/6,3mm
POSSUI CONTROLE REMOTO EXCLUSIVO
Corrente Maxima: 315A

Dimensdes (CxAxL): 51,5x26x37cm
Peso: 17 KG

ACESSORIOS

SR

SISTEMA

PPU

ONTA PARA
% US0)

Versattil 2000 - inversor de Solda Versattil Super - inversor de Solda

Linha Premium
h ELETRODO/TIG = 127V/ 220V 1
BIVOLT
" =T Aurowu'mco§ FASE
100% de ciclo de trabalho

Ligada em 127V, eletrodos 7018/6013,
Inox 308/316 e ferro fundido de

ELETRODO/TIG = 127V/ 220V 1
- BIVOLT
=T Aumwmm:o§ 3

100% de ciclo de trabalho
Ligada em 127v ou 220v, eletrodos
7018/6013, inox 308/316 e ferro

fundido de 2,0/2,5/3,25mm 2,0/2,5/3,25mm
60% de ciclo de trabalho Ligada em 220V, eletrodos 7018/6013 de
Eletrodo 7018 e HT de 4mm. 2,0/2,5/3,25/4,0mm

Corrente Maxima: 200A
Dimensdes (CxAxL): 40x24x32cm
Peso: 7 KG

Corrente Maxima: 200A
Dimensdes (CxAxL):
47,5x23x31,7cm

Peso: 8 KG

ACESSORIOS

O ©® © denversoldas
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SOLDAS

Ultra Tig AC/DC - inversor de Solda

ELETRODO/TIG 1
—— 20 X FASE

100% de ciclo de trabalho

Eletrodos 7018/6013, Inox 308/316, ferro
fundido e HT de 2,0/2,5/3,25/4,0/5,0mm
Solda no sistema TIG: Aluminio, antimonio,
inox, aco carbono, bronze e cobre
Acompanha Tocha TIG seca com sistema
automatico de gas e alta frequéncia
Corrente Maxima: 250A

Dimensdes (CxAxL): 46x27x34,5cm
Peso: 17 KG

Ultra Super - inversor de Solda
Linha Premium

ELETRODO/TIG  '27VREENS  opuy 1
ST~ AUTOMATICO FASE

100"% de ciclo de trabalho
Eletrodos 7018/6013, inox 308/316 e
ferro fundido 2,0, 2,5 e 3,25mm

60% de ciclo de trabalho

Eletrodos 7018 e ht de 4,00mm
Acompanha Tocha TIG seca com sistema
automatico de gas e alta frequéncia
Corrente Maxima: 200A
Dimensdes (CxAxL):
46x27x34,5cm

Peso: 9 KG

Forza Super - inversor de Solda

MIG MAG
oy 220"§ fl:|SE ng

~ eoe

100% de ciclo de trabalho

Bitolas de 0,6/0,8/0,9/1,0mm
Arames aco carbono cobreado, inox,
aluminio e tubulares com ou sem gas
Acompanha TOCHA MIG/MAG de
250A 3MTS

Cabegote interno duas roldanas
Corrente Maxima: 250A ACESSORIOS

Dimensoes (CxAxL): 86x68x42cm
Peso: 38 KG — - /e

Lavoro Max 500 - Retificador de Solda MIG/MAG

100% de ciclo de trabalho
Bitolas de 0,6/0,8/0,9/1,0/1,2/1,6/2,0/2,4mm

MIG/MAG - Arames ago carbono cobreado, inox, aluminio e tubulares com ou sem gas

Acompanha TOCHA MIG/MAG 500A 3M
Cabegote externo (4 roldanas)

Corrente Maxima: 500A

Dimensdes (CxAxL): 104x81x59cm
Peso: 192 KG

Unidade de Refrigeracao
REFRIGERACAO TOCHA
TIG ULTRA AC/DC

(Vendido separadamente)

Refrigerador de tocha

horizontal para maquinas
MIG/MAG/TIG nos

processos manuais,
mecanizados e/ou automatizados

Forza Praticce - Retificador de Solda
Multiprocesso

MIG MAG . 1
ELETRODO <SS 220V ¢

TIG Te—

100% de ciclo de trabalho

MIG/MAG - Arames aco carbono, cobreado, inox,
aluminio e tubulares com ou sem gas de
0,6/0,8/0,9/1,0mm

Eletrodos 7018/6013, Inox 308/316 e ferro
fundido de 2,0/2,5/3,25/4,0mm

TIG - Com ou sem adico de material, em ago
carbono, inox, cobre e bronze

Acompanha TOCHA MIG/MAG de 200A 3M
Corrente Maxima: 200A

Dimensoes (CxAxL): 83x48x59cm

Peso: 25 KG T 0‘%\§

Lavoro Plus 350 - Retificador de Solda
MIG/MAG

MIG MAG 2204 3
. 44ov§ s

100% de ciclo de trabalho

Bitolas de 0,6,/0,8/0,9/1,0/1,2mm
MIG/MAG - Arames acgo carbono cobreado,
inox, aluminio e tubulares com ou sem gas
Acompanha TOCHA MIG/MAG de 350A 3M
Cabegote externo duas roldanas

Corrente Maxima: 350A

Dimensodes (CXAxL): 96x80x51cm e

Peso: 120 KG S - ’B

MIGMAG 220V 3
380V
. 44ov§ o

ACESSORIOS

® www.denversa.com.br

Attiva Super - corte Plasma

Linha Premium

PLASMA 127V BIVOLT
— 2008 D5 ToMATIC

Corta qualquer tipo de material condutor
de corrente elétrica até 1/4'

Aco carbono, inox, aluminio, antiménio,
cobre e bronze

Capacidade de corte com qualidade
6,4mm (1/4)

Acompanha TOCHA PLASMA
Corrente Maxima: 40A
Dimensdes (CxAXxL):
46x27x34,5cm

Peso: 9 KG

FASE
L]

b
ACESSORIOS %(%‘ 5

denver

SOLDAS

Attiva 65 - corte Plasma

PLASMA 220V§

1
~g— EASE

Qualquer tipo de material condutor de
corrente elétrica até 5/8'

Aco carbono, inox, aluminio, antimnio,
cobre e bronze

Capacidade de corte com qualidade
15,8mm (5/8)

Acompanha TOCHA PLASMA
Corrente Maxima: 65A

Dimensoes (CxAxL): 29x21x19cm b
Peso: 9 KG Aoessomos M‘ “

CONSUMIVEIS

Eletrodo de corte - piasma 40a

Garra terra - 200a

Acessorio fabricado em aco moldado com isolante de borracha na
empunhadura. Recomendado na utilizagao do cabo negativo (Cabo
terra) de inversores de solda até 160A de capacidade maxima.
Utilizado também em cabos para socorro de panes elétricas de
veiculos e motocicletas.

:):

Garra terra - z00a

Acessorio fabricado em aco tratado moldado, reforcado com
cordoalha de cobre. Recomendado na utilizagdo do cabo negativo
(cabo terra) de transformadores e inversores de solda até 250A de
capacidade maxima. Pode ser também aplicado no socorro de
panes elétricas em veiculos de grande porte (Carretas e tratores)

D .

Garra terra - sooa

Acessorio fabricado em ago moldado, reforgado com cordoalha de
cobre e parafuso com porca de fixagéo do cabo. Recomendado na
utilizagdo do cabo negativo (Cabo terra) de transformadores,
retirficadores, fontes de solda MIG/MAG e inversores de solda até
500A.

Fabricado em cobre de duas pontas. Utilizado nos modelos Denver
Attiva Super e Attiva Super Bivolt ou em qualquer equipamento
montado com tocha padrao PT31.

Bocal - plasma 65A

Fabricado em louca rosa resistente a altas temperaturas. Utilizado
no modelo Denver Attiva 65 ou em qualquer equipamento montado
comtocha padrao PT60.

Bico de corte - plasma 65A

Fabricado em cobre banhado na cor prata. Utilizado no modelo
Denver Attiva 65 ou em qualquer equipamento montado com tocha
padréo PT60.

Eletrodo de Corte - piasma 65A

Fabricado em cobre banhado na cor prata. Utilizado no modelo
Denver Attiva 65 ou em qualquer equipamento montado com tocha
padréo PT80.

| Extemno - corte plasma 40A

Fabricado em louca branca resistente a altas temperaturas.
Utilizado nos modelos Denver Attiva Super e Attiva Super Bivolt ou
em qualquer equipamento montado com tocha padrao PT31.

3§>"

Difusor de Gas - corte plasma 40A

Fabricado em louca branca resistente & altas temperaturas.
' Utilizado nos modelos Denver Attiva Super e Attiva Super Bivolt ou
em qualquer equipamento montado com tocha padrao PT31.

Bico de corte - plasma 40A

Fabricado em cobre. Utilizado nos modelos Denver Attiva Super e
Attiva Super Bivolt ou em qualquer equipamento montado com
tochapadrao PT31.

Bocal - plasma 80A

Fabricado em louca branca resistente & altas temperaturas.
! Utilizado no modelo Denver Attiva 65 ou em qualquer equipamento
montado com tocha padrao PT80.

Bico de corte - plasma s0A

Fabricado em cobre banhado na cor prata. Utilizado no modelo
Denver Attiva 65 ou em qualquer equipamento montado com tocha
padréo PT80.

Eletrodo de Corte - piasma soa

Fabricado em cobre banhado na cor prata. Utilizado no modelo
Denver Attiva 65 ou em qualquer equipamento montado com tocha
padréo PT60.

O ©® © denversoldas
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TOCHAS

v
~

Tocha MIG/MAG 15 AK Tocha MIG/MAG 24 kd

Arames sdlidos, especiais e tubulares
Arame de 0.8/0.9 e 1.0mm

—_—
\./

Arames sélidos e tubulares

Comprimento 3,5 e 5M Arame de 0.8/0.9/1.0/1.2mm
Cabo de 50mm Comprimento 3,5 e 5M
Conector Euro Cabo de 50mm
CORRENTE MAXIMA 250A CORRENTE MAXIMA 350A
Tocha Mig/Mag 36KD \ Tocha Original/Ultra Tig

GATILHO
Trabalha com tungsténio.0/1.4/1.6/2.0/2.4/3.2/4.0mm

Arames sdlidos, especiais € tubulares.
Arame de 0.8/0.9/1.0/1.2 ¢ 1.6mm

Comprimento 3,5M :
ik
Conector Euro i
CORRENTE MAXIMA 500A CORRENTE MAXIMA 200A
Tocha Tig WP18 GATILHO Tocha Plasma PT31/PT60/PT80
ULTRA TIG AC/DC (vendido separadamente) PARA ATTIVA SUPER
Trabalha com tungsténio 1.0/1.4/1.6/2.0/2.4/3.2/4.0mm Capa antichama
Comprimento 3,5M Conexdo porca de 5/8
Cabo de 70mmRefrigerada Comprimento 3,5M/4,5M
CORRENTE MAXIMA 300A

PORTA ELETRODOS

Porta Eletrodo 600A

Porta Eletrodo 300A Porta Eletrodo 800A

den'ver

SOLDAS

DISCO DE CORTE PARA USO GERAL

Para trabalhos em materiais ndo ferrosos e ago carbono. Cortes rapidos, precisos e em nenor tempo. Baixa geragao de rebarbas.
Trabalho leve. Excelente durabilidade. Menor tempo de setup de maquina.

Linha de Bancada

Linha Manual

demver ver
Ligas Especiais Ligas Especiais &y TEAL T
DIMENSOES POLEGADAS RPM Max.
255x3,2x254mm 10" x1/8"x 1" 6.100 - 80m/seg
255x3,2x19,0 mm 10" x 1/8" x 3/4" 6.100 - 80m/seg
255x3,2x16,0mm 10" x 1/8" x 5/8" 6.100 - 80m/seg
DIMENSOES POLEGADAS RPM Méx. 305x3,2x254mm 12"x1/8"x1" 5.100 - 80m/seg
115x3,2x222mm  4%"x1/8"x7/8"  13.300 - 80m/seg 305x32x19,0mm 12" x1/8" x 3/4" 5.100 - 80m/seg
180x3,2x222mm 7"x1/8"x7/8" 8.500 - 80m/seg 305x3,2x16,0mm 12" x1/8"x 5/8" 5.100 - 80m/seg
230x3,2x222mm 9"x1/8"x7/8" 6.600 - 80m/seg 355x3,2x254mm 14"x1/8"x1" 4.400 - 80m/seg

DISCO DE DESBASTE PARA USO GERAL

Para trabalhos em ago inoxidavel, aco carbono e materiais ndo ferrosos. Alta taxa de remogéo de material. Menor geragéo de calor.
Adequado para diversos materiais.

Linha Desbaste

DIMENSOES POLEGADAS RPM Max.
115x6,4x222mm  4%" x1/4"x7/8"  13.300 - 80m/seg
180x6,4x222mm 7"x1/4" x7/8" 8.500 - 80m/seg
230x6,4x222mm 9"x1/4"x7/8" 6.600 - 80m/seg

DISCO FLAP PARA USO GERAL

Desbaste e acabamento de qualidade na mesma operagéo. Versatilidade e excelente durabilidade.

Linha Flap Industrial (ZR) Linha Flap Serralheiro (Blue Fire)
Oxido de Zircénio Oxido de Aluminio

300 Amperes 600 Amperes 800 Amperes
Isolante de Celerom Isolante de baquelite Isolante de baquelite
Contato de cobre Contato de cobre Contato de cobre
Aplicagles: Aplicagles: AplicagGes:

Para soldagem com
eletrodos revestidos.

Para soldagem com
eletrodos revestidos.

Para soldagem com
eletrodos revestidos.

ABRASIVOS

DISCO DE CORTE EXTRA FINO

Para trabalhos em ago inoxidavel, ago carbono, materiais ndo ferrosos. Cortes rapidos, precisos e em menor tempo.
Baixa geragdo de rebarbas. Trabalho leve. Excelente durabilidade. Menor tempo de setup de maquina.

Linha Industrial Linha Serralheiro
Oxido de Zirconio Oxido de Aluminio
Linha Especial Aco Inox Linha Aco Inox

Material a base de Oxido de Aluminio fundido,
selecionado e processado a alta temperatura com outros
elementos, que conferem grande rendimento.

Material a base de Oxido de Zirconio
fundido com outros elementos, que
conferem grande rendimento.

DIMENSOES POLEGADAS RPM Max. DIMENSOES POLEGADAS RPM Max.
115x1,0x222mm  4%"x1/25" x7/8"  13.300 - 80m/seg 115x1,0x22,2mm 42" x1/25" x 7/8"  13.300 - 80m/seg
180x1,6x222mm 7"x1/16"x7/8" 8.500 - 80m/seg 180x1,6x222mm 7"x1/16"x7/8" 8.500 - 80m/seg
230x1,9x222mm 9" x5/64" x7/8" 6.650 - 80m/seg 230x1,9x222mm 9" x5/64" x7/8" 6.650 - 80m/seg

® www.denversa.com.br

NousTRIA-
GRANULOMETRIA DIMENSOES POLEGADAS  RPM Max. GRANULOMETRIA DIMENSOES POLEGADAS  RPM Max.
40 115x222mm  4%"x7/8"  13.300 - 80m/seg 40 115x222mm  4%"x7/8" 13.300 - 80m/seg
60 115x222mm  4%"x7/8"  13.300 - 80m/seg 60 115x222mm  4%"x7/8" 13.300 - 80m/seg
80 115x22,2mm  4%"x7/8" 13.300 - 80m/seg 80 115x222mm  4%"x7/8" 13.300 - 80m/seg
120 115x22,2mm  4%"x7/8" 13.300 - 80m/seg 120 115x22,2mm  4%"x7/8" 13.300 - 80m/seg
40 180x222mm 7"x7/8" 8.500 - 80m/seg 40 180x222mm 7"x7/8" 8.500 - 80m/seg
60 180x222mm 7"x7/8" 8.500 - 80m/seg 60 180x222mm 7"x7/8" 8.500 - 80m/seg
80 180x222mm 7"x7/8" 8.500 - 80m/seg 80 180x222mm 7"x7/8" 8.500 - 80m/seg
120 180x222mm 7"x7/8" 8.500 - 80m/seg 120 180x222mm 7"x7/8" 8.500 - 80m/seg
ATENGAO N —
Tipo de eletrodo (apo6s abertura das embalagens originais) Ressecagem

INFORMAGOES IMPORTANTES

- Os fumos e gases podem ser perigosos para
asuasaude.
- Mantenha-se afastado dos fumos e use

E6010 —E6011

E6012 - E6013

30 + 10 °C - 50% max

Temperatura ambiente

N&o recomendado

10 a 20 °C acima da

N&o recomendado

135 +15°C - 1h

E7024 umidade relativa do ar temperatura ambiente

ventilagado ou exaustao adequada. )

. E7018 A 30 a 140 °C acima da oc h
- Os raios do arco podem afetar seus olhos e Nao recomendado T AT 2602425°C-1az2

ele.

p ) B DENVER 7018 H4R Temperatura ambiente N&o recomendado Néo recomendado
-Use equipamentos de protegao adequados. BR H4R
-0 choque elétrico pode matar. Revestimento Duro 30+10°C 100 = 20 °C 1352165°C-1,5h

- Nao toque em componentes elétricos

Inoxidaveis rutilicos N&o recomendado 100 = 10 °C 250a300°C-1a2h
carregados
- Nossos eletrodos nio contém asbestos ou Inoxidaveis basicos Nao recomendado 100 = 10 °C 2002250°C-1a2h
outros elementos cancerigenos em sua Ferro Fundido Néo recomendado 50 = 70 °C 70a90°C-1a2h
formulagao.

Armazenamento e Ressecagem rev06 out17

O ©® © denversoldas



; A Denver oferece as melhores Montes Claros/MG (Fabrica)
> g = = Planalto - CEP 39.404-166
2, beneficios para seus clientes.

Contagem/MG (Escritdrio)
Rua Cardeal Arco Verde, 1240 - Agua Branca
CEP 32.371-000 | +55 (31) 3441-4688

— e Saiba mais em www.denversa.com.br

Distribuicao:
Industria:

Sumaré/SP (Centro de Distribuigao)
Rua José Elpidio de Oliveira, 711A
Cidade Nova - CEP 13.178-166




